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SYSTEIVIE D'ETANCHEITE POUR LA FERMETURE D'UNE ENCEINTE DE CUiSSON NOTAMMENT POUR 
PORTE DE FOUR A NETTOYAGE PYROLYTIQUE. 

Le systdme d'6tanch6lt6 pour enceinte de culsson, 
notamment un four d nettoyage pyrotytique, se compose 
d'une porte thermiquement isoiante (5), dont la partie cen- 
trale fait saillie a rinterieur de rouverture d'acces (2) du four 
et dont la zone p6rim6trique en cadre pr6sente una premie- 
re partie k retrait p6rim6trique sulvie vers I'ext^rieur par una 
plage plane en regard de formes correspondantes de bor- 
dure de rouverture d'accfes du four, le retrait et la plage pla- 
ne 6tant s6par6s par un d^crochement formant avec une 
conformation correspondante en regard une chicane p^ri- 
m^trique avec restriction pour la protection thermlque d'un 
joint (38) par exemple en silicone plac6 dans la position la 
plus ext^neure possible. 

L'invention int^resse les fabricants de fours et ceux pro- 
duisant des joints en silicone ou analogues. 
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SYSTEME D'ETAKCHEITE POUR LA FERMETURE D*UNE ENCEINTE 
DE CUZSSON NOTANMENT POUR PORTE DE FOUR A NETTOYAGE 

PYROLYTZQUE. 

La pr6sente invention se rapporte un 
systSme d^etancheitS pour le plan de fermeture de 
I'ouverture d'accfes d'une enceinte de cuisson, 
notamment celle d*un four ^ nettoyage pyrolytique. 

Les portes des fours nettoyage pyrolytique 
sont fortement isol^es thermicjuement par au moins trois 
lames de verre montSes dans un ensemble en forme de 
double cadre constituant 1' element de fermeture de 
1' enceinte de cuisson. 

La paroi frontale de verre est maintenue par 
un cadre principal sur lequel est monte un deuxiSme 
cadre portant une, deux ou trois lames de verre 
adjacentes et parall^les. 

Ce deuxidme cadre peut £tre integrS au cadre 
principal et s'inscrire dans le p^rimetre int6rieur 
arriSre de celui-ci. II est appele classiquement 
boltier par les professionnels. 

Cette structure de fermeture constitue une 
barridre thermique isolante pour la chaleur developp^e 
^ I'interieur du four en mode de nettoyage pyrolytique. 

On rappelle ici que la temperature inter ieure 
dSpasse 500«C dans ce mode de f onctionnement et que la 
phase de nettoyage pyrolytique dure plus d'une heure. 

L'etancheite au passage de I'air chaud est 
assur^e par un joint p6riro6trique en fibres de verre 
tress6es dont le profil rappelle celui d'un joint d 
ISvre ou a bourrelet. 

Ce joint est log6 dans une gorge p6rim6trique 
et immobilise par une extension latSrale en forme de 
Ifevre bloqu^e par pincement entre les deux f lanes de 
t61e constituant I'extrSmite du contour perim^trique du 
boltier. 

Ce joint perimetrique d»€tancheit6 porte sur 
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la face frontale de I'ouverture d*acc6s a l'int§rieur 
du four. 

Malgr6 les caractSristiques de resistance de 
ce type de joint a la chaleur, cette structure 
5 d'etanch6it6 prfesente plusieurs inconv6nients dont les 
princlpaux sont citSs ci-apr^s : 

• mouveinent des mailles les unes sur les 
autres provoquant dans la partie infferieure du joint 
une surfepaisseur forinant une butSe d'appui qui lors 

10 du basculetnent de la porte vers le haut se traduit 

par une fermeture incomplete laissant un jeu au 
niveau du cote supferieur qui rfiduit notablement 
I'etancheite ; 

• en raison de la temperature elev^e, la tole se 
15 deforme et le contact du joint avec sa surface de 

portee n'est plus assur6 ou plus suffisamment 
localement pour garantir une 6tanch6ite globale de 
bonne quality ; 

. la structure en cadre et contre-cadre reclame une 
20 multiplicite de pieces reprSsentant des 

investissements en outillage et des coQts 
suppl6mentaires de matifere et de montage. 

Les m§canismes d' articulation de porte d 
double, triple ou multi-axe, a axe deports ou d axe 
25 mobile ne permettent, au prix d'un surcoflt consequent, 
que d'amSliorer la portie du joint et reduire son effet 
de but€e pour la porte. 

La presente invention a pour but de remedier 
a tous ces differents inconv6nients d la fois et de 
30 permettre 1' utilisation de joints en silicone ou 
analogue pour I'etancheite des enceintes de cuisson et 
notamment des portes de fours ^ nettoyage pyrolytique. 

Selon 1' invention, on prSvoit trois moyens 
qui concourent pour apporter le resultat d* ensemble. 
35 Moyen n<* 1 : reduction de la temperature et de 
1 'echauf fement du joint perimetrique. 

. eioignement du joint du bord de I'ouverture de 
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!• enceinte de cuisson, 
. conformation en chicane supplementaire au dela de la 
chicane existant dans la realisation anterieure, 

♦ cette chicane est combinfie avec une restriction du 
5 passage de I'air. 

Effet supplementaire en partie haute : 

On forme en plus une barriSre a6rodynamique 
par le passage d'un flux d'air 4 travers I'intervalle 
entre la porte et la face frontale de la bordure. 
10 Effet supplementaire en partie basse : 

La sortie inferieure d'air du flux passant a 
I'intSrieur de la porte et 1« aspiration infirieure 
liees k I'ouverture dans la zone inferieure a proximitfe 
de la partie inferieure du joint permettent d'evacuer 
15 la chaleur dans la zone inferieure qui etait dormante 
dans la realisation anterieure. 

L'abaissement de l^echauf fement, au niveau du 
joint, malgre la presence d'une resistance chauffante & 
proximite permet d'envisager 1' utilisation d'un autre 
20 type de joint plus efficace en etancheite mais de 
moindre resistance a la chaleur. 
Moyen n** 2 : utilisation d'un joint en silicone 

L'utilisation d'un joint en silicone de forme 
adaptee est rendue possible par le moyen n*» 1, 
25 II permet de garantir 1 'etancheite a tout 

moment et durablement. 

Moyen n* 3 : structure simple de la porte 

La porte est realisee de fagon simple par un 

seul profile assemble en cadre, Dis lors, la 
30 constitution d'un deuxiSme cadre n'est plus necessaire. 

L * invention apporte d • importants avantages 

economiques : 

- constitution simple de la porte 

• utilisation d'un joint perimetrique en silicone ou en 
35 matidre equivalente garantissant une bonne etancheite 

dans les differentes phases de f onctionnement et 
durablement, 
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. s§curit6 augmentSe, entretien et nettoyage du four 
alleges. 

D'autres caract6ristiques et avantages de 
1' invention apparaitront dans la description qui suit, 
donn^e a titre d'exemple non limitatif en reference au 
dessin dans lequel : 

. la figure 1 est une vue en coupe transversale de la 

porte fermSe et de I'avant du four, 
. la figure 2 est une vue de detail en coupe 

transversale de la partie basse, la porte 6tant 

ouver te , 

. la figure 3 est une vue de detail en coupe 
transversale de la partie basse, la porte fetant 
f ertnee, 

. la figure 4 est une vue de detail en coupe 
transversale de la partie haute, 

. la figure 5 est une vue en perspective illustrant la 
simplicite de la structure portant la double vitre 
int6rieure, la structure Stant assemblee, 

. la figure 6 est une vue en perspective illustrant la 
simplicite de la structure portant la double vitre 
intSrieure, la structure 6tant dissocifee, 

. la figure 7 est une vue en coupe transversale d'un 
exexnple de forme de joint en silicone, 

. les figures 8 a 12 repr§sentent une s6rie de 
diffSrentes vues illustrant une sequence de fermeture 
en basculement de la porte d'un four d nettoyage 
pyrolytique. 

La pr^sente invention concerne dans son 
esprit une association de moyens dont un joint en 
silicone ou en matidre analogue permettant d'ameliorer 
notablement I'etanchfeite tenue dans le temps des plans 
de fermeture pour enceintes de cuisson notamment celle 
des portes de fours et plus particuliSrement les fours 
du type a nettoyage pyrolytique. 

On decrira ci-aprds 1' enceinte de cuisson en 
tant que celle d'un four k nettoyage pyrolytique, mais 
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il est bien entendu qu'elle s' applique a tous les plans 
de fermeture de toutes les enceintes de cuisson et plus 
g6n§ralement des enceintes degageant de la chaleur. 

Une enceinte 1 de cuisson d'un four h 
5 nettoyage pyrolytique dgbouche sur sa face avant par | 
une ouverture d'accSs 2 dfilimitfie par une bordure 
pferimetrique 3 montrant une face frontale 4. Cette I 
ouverture d'accSs 2 est obturfie par une fermeture sous ' 
la forme d'une porte isolante 5, par exemple basculante 

10 autour d'un axe infSrieur 6 de pivotement. 

La porte reprfisentSe est typique d'un four a 
nettoyage pyrolytique a vitre frontale 7 et a deux , 
vitres interieures 8 et 9 successives et paralleles | 
entre elles assurant une premiere barridre thermique I 

15 intfirieure. Une version simplifi6e pourrait ne 
coraporter qu'une seule vitre intSrieure. 

Alors que la structure de la porte selon la 
technique anterieure se composait de deux cadres 
juxtaposes, l"un exterieur et 1' autre intgrieur, montes ' 

20 I'un dans 1' autre, chacun portant un ensemble vitr6, la 
nouvelle structure de porte relative a la pr6sente 
invention est d'une grande simplicite de constitution i 
et de fabrication. Cette structure est monobloc a la : 
maniSre d'un seul chassis 10 conforme en cadre mais • 

25 portant toutes les vitres ou lames de verre 7, 8, et 9 
de 1' ensemble vitrS constituant la porte isolante 5. Le 
profile pgrimitrique 11 en taie formant ce cadre- 
chassis 10 affecte une forme de profil particulidre ■ 
telle que representee sur les figures, | 

30 II comporte un chant p6ripherique lateral 

exterieur 12 pr§sentant sur le cote inferieur du cadre- 
chassis 10 des ouvertures lineaires de sortie d'air 
comme on le verra ci-aprSs. 

Les chants lateraux 12 de la porte se 

35 poursuivent cdte inter ieur du four et vers le centre du ' 
cadre-chassis 10 par une plage perimetrique plane 13 en 

« 

regard de la bordure 3 de 1' ouverture d'acc^s 2 i 
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1' inter ieur de !• enceinte de cuisson. Cette plage 
pferimetrique 13 se poursuit par un decrocheinent 
transversal droit ou en oblique 14 dirigfe vers 
l»ext6rieur du four suivi d'un retrait p6riinetrique 15 
5 puis d'une rampe inclinSe 16 dirigge vers I'intirieur 
de 1* enceinte de cuisson (figure 2), Cette rampe 
inclinfie 16 traverse le plan de l*ouverture d'accds et 
revient vers I'exterieur en delimitant un rebord 
p^rimetrique arrondi 17 • L' ensemble se poursuit vers 

10 l*int§rieur du cadre-chSssis 10 par un bandeau 
p6rimetrique plan 18 sur la face arriSre duquel est 
rapports un support de maintien 19 servant au montage 
et ^ 1' immobilisation mficaniques de 1 'ensemble vitr6 
intSrieur occupant I'ouverture d'acc^s 2 (figures 3, 5 

15 et 6) . 

Comme il apparalt sur la figure 5, les moyens 
de maintien 19 des lames de verre 8 et 9 de 1' ensemble 
vitrS intferieur sont notablement simplifies. 

Le maintien s'effectue ici par un simple 
20 profilS de support double inferieur et sup6rieur 
respectivement 20 et 21 portant a distance I'une de 
1» autre les lames de verre de 1* ensemble vitr6 
intSrieur par leur chant inferieur et les maintenant 
parall^les entre elles et au plan de porte par un 
25 simple profile double sup^rieur analogue. 

A titre d'exemple non limitatif, on dScrira 
le profilfe de support represents sur les figures 5 et 
6. 

Chaque profile de support inferieur et 
30 super ieur 20 et 21 est composite, II comporte une arae 
verticale 22 prolongSe localement de chaque cote par au 
rooins deux ailes de maintien telles que 23 deportees 
par une rampe oblique inferieure telle que 24 
permettant de maintenir la premiere lame 8 de verre. 
35 L'intervalle entre les deux lames de verre est procure 
par des plots 25. La deuxieme lame 9 de verre, ^ savoir 
celle formant la parol frontale arriire de la porte 5, 
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est maintenue par la partie pferimfetrique plane montante 
26 prolongeant I'arrondi 17 a travers un joint lin§aire 
d'etanchSite 27 comme repr6sente sur les figures 5 et 
6. 

5 La face frontale 4 de la bordure 3 deliroitant 

I'ouverture d'acc&s 2 de 1' enceinte de cuisson pr^sente 
des formes correspondantes adaptfies. On distingue 
success ivement de la p6riph6rie vers le centre une 
plage pferimetrique 28 en regard de celle 13 de la porte 

10 isolante 5 suivie aprSs un decrochement transversal 
droit ou en oblique 29 de pente diff6rente vers 
I'extSrieur d'une forme en bordure 30 delimitant le 
bord inter ieur de I'ouverture d'accSs 2. Cette bordure 
30 est constituee d»un premier bord plan 31 formant la 

15 face frontale 4, dispos6 sensiblement en regard du 
retrait de la porte. Un deuxiSrae bord 32 
perpendiculaire au premier forme le chant lateral de 
I'ouverture d'accds 2. A 1« inter ieur de cette bordure 
30 se trouve classiquement une resistance de fagade 33 

20 utilisee frequemment en complement pour la cuisson et 
pour brQler les graisses et depots gras s'accumulant 
dans cette zone inferieure en mode de nettoyage 
pyrolytique afin d'6viter qu'ils ne salissent et 
n'encrassent le bas de la porte et son articulation de 

25 pivotement (figures 2 et 3) . 

Des formes identiques se retrouvent sur le 
haut de la porte isolante 5 en regard d'une saillie 
constituant la bordure pSrimetrique 3 de I'ouverture 2 
d'accds de 1' enceinte (figure 4). 

30 Ces formes comportent egalement des 

decrochements obliques 34 et 35 decales dans I'espace 
et de pente differente. 

Ces formes techniques en regard se 
poursuivent le long des cotSs latferaux de 1' ensemble 

35 porte-ouverture d'accds. 

L' ensemble des formes techniques en regard de 
la face arrifere du cadre-chassis 10 de la porte 5 et de 
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la face frontale 4 de la bordure 3 de I'ouverture 
d'accSs 2 constituent une chicane lineaire basse 36 et 
haute 37 avec restriction de passage au niveau des 
decrochements transversaux par exemple obliques 
(parties encerclSes de la figure 1) . En eff et, ces 
decrochements par exemple en oblique sont decalfes en 
hauteur et de pente diffferente pour former un 
fetranglement linSaire c'est-a-dire une diminution de la 
section de passage de I'air chaud. Comme on le verra 
ci-aprds, cette caract6ristique a pour but de prot§ger 
le joint de I'echauf fement. 

Cette constitution et la conformation 
particulidre qui viennent d'etre dScrites permettent 
1 'utilisation d'un joint p6rimetrique 38 plus sensible 
a la chaleur que les joints utilises actuellement, mais 
pr§sentant des qualites supfirieures d'StanchSite, de 
meilleur contact, de souplesse et de deformabilitfe. 

On peut citer titre d' exemple non limitatif 
les joints en silicone impossibles d utiliser jusqu'a 
prfisent en raison de leur deterioration rapide suite a 
I'echauf fement. 

A cet effet, et de fagon non limitative, une 
forme particulidre de joint peut §tre propos6e. Cette 
forme representee sur la figure 7 se compose d'une base 
39 a face infSrieure plane 40 legerement en retrait, 
delimit#e par deux bords 41 et 42 et a chambre 
int^rieure 43. Le joint se compose ^galement d'un corps 
creux lineaire 44 a chambre inter ieure 45. Le corps 
creux lineaire 4 4 pr^sente un profil en oignon ou en 
goutte d'eau et une ar§te super ieure centrale 46. On 
amfeliore le contact de la partie supSrieure avec la 
parol en regard tout en diminuant les risques de 
collage en pr6voyant de part et d' autre de 1' arete 
supgrieure centrale 46 des saillies lineaires ou arStes 
secondaires telles que 47. Par ailleurs, le joint 38 
peut etre armfe par des armatures 48. II peut §tre creux 
ou plein et realise dans une matidre autre que la 
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silicone pr6sentant des propri6t6s et procurant des 
avantages identiques ou analogues. 

Grace & la souplesse du joint 38, I'effet de 
butee disparalt et on peut done le rapprocher de I'axe 
5 de pivotement de la porte isolante 5 sans craindre la 
subsistance d'un jeu en partie supferieure. 

Ainsi on peut monter le joint 38 le plus 
eloignd possible de I'ouverture d*accds 2 a 1 'enceinte 
de caisson ce qui permet de le proteger encore mieux de 
10 la chaleur. 

A titre additionnel et pour proteger encore 
plus le joint 38, si sa nature ou les conditions 
d' utilisation ou les deux a la fois le necessitent, on 
prfevoit une barridre thermique en partie sup^rieure de 
15 la porte et en partie superieure adjacente du corps du 
four. 

Cette barriSre thermique consiste a provoquer 
le passage d'un flux d'air a travers I'intervalle 49 
existant entre les deux plages en regard de la partie 

20 supferieure de la porte isolante 5 et du front de 
I'ouverture d'accSs 2. Pour ce faire, on prevoit une 
s6rie de fentes 50 et 51 de passage de I'air dans les 
parois en regard, L'air provient du canal d' ejection 52 
de l'air fejecte par le ventilateur de refroidissement 

25 du four a travers des ouvertures linSaires telles que 
53 pratiquees par exemple par la technique des crev§s 
dans la tdle de la rampe de dScrochement de la partie 
supferieure du caisson 54 de voOte du four. Ces 
ouvertures 53 communiquent Sl travers le volume 

30 inter ieur superieur du caisson 54 de voate du four avec 
les ouvertures de la paroi frontale de I'ouverture 
d'acc&s et celles en regard de la porte egalement 
rSalisSes par des creves (figure 4). 

Un avantage supplementaire a cette technique 

35 de creves concerne 1' element plan detachS de la paroi 
qui sert de dSflecteur pour orienter convenablement le 
flux d'air. Ce flux afiraulique traversant les plages en 
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regard constitue une barri^re aferodynaniique de 
protection thermique du joint 38. Ce flux descend a 
I'intSrieur de la porte isolante 5 et ressort en partie 
inferieure par des ouvertures lin6aires 55 au niveau de 
I'entrSe basse 56 d»air d' aspiration du systdme de 
ventilation de refroidisseinent du four. si I'on 
pratique des ouvertures 57 sous le niveau du joint 38 
dans la plage plane arriSre inferieure de la porte, une 
fraction du flux d'air provenant de l'int6rieur de la 
porte viendra balayer le volume 58 pr6c6deminent dormant 
comme le montrent les fleches et rafralchir cet endroit 
situ6 a proximite du joint par aspiration a travers 
I'entrSe basse 56 de I'air de raf ralchissement du four. 
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REVENDIC AT IONS 

1. Ensemble d'etanchfiite pour la fermeture 
d'une enceinte (1) de cuisson notamment pour porte 
isolante (5) de four k nettoyage pyrolytique utilisant 
un joint pferimetrique d'StanchSite entourant 
I'ouverture (2) d«acc6s a 1* enceinte (1) de cuisson 
caract§ris6 en ce que la conformation de la zone 
perimetrique arrifere de la porte qui se dSveloppe 
autour de la parol vitr§e arrifire et la conformation de 
la bordure pferimStrique (3) de I'ouverture (2) d'accfes 
a 1 'enceinte (1) de cuisson et la conformation de son 
chant frontal lui faisant face delimitent une chicane 
pferimStrique et en ce qu'un courant aerodynamique est 
crS6 en partie supSrieure de la porte isolante (5) a 
travers I'intervalle (49) entre les deux plages en 
regard, en-de^a du joint p6rimetrique vers le centre de 
la porte, le joint p6rim6trique d'etancheitfe 6tant 
plac6 le plus loin possible de la bordure de 
I'ouverture (2) d'acc6s Sl I'interieur de 1« enceinte de 
cuisson. 

2. Ensemble d'etancheitfi selon la 
revendication 1, caracteris6 en ce que la chicane 
perimetrique est d etranglement lin6aire formant une 
restriction de section, 

3. Ensemble d'etancheitfi selon la 
revendication 2, caract^risS en ce que la restriction 
de section de la chicane p6rimetrique provient de deux 
decrochements en regard disposes en oblique et decales 
dans I'espace. 

4. Ensemble d'etanch6it§ selon la 
revendication 1, caracterisfe en ce que le courant 
aerodynamique provient de !• ejection de I'air de 
rafralchissement en partie sup6rieure du four, I'air 
penetrant d travers des ouvertures existant dans la 
partie sup6rieure du caisson de voQte dans la partie 
sup6rieure du chant de la bordure de I'ouverture (2) 



12 



2788841 



d'acces k 1' enceinte de cuisson et dans la partie 
sup6rieure de la porte (5) pour communiquer avec le 
volume intSrieur de la porte utilisfee comme volume 
d'fivacuation de ce flux d'air. 

5. Ensemble d'etancheit€ selon la 

revendication 1, caract6ris6 en ce que le joint 
p6rim6trique (38) est 61oignS de la bordure de 
I'ouverture (2) d'acc6s a 1' enceinte de cuisson. 

6* Ensemble d'etancheit6 selon les 
revendications 1 et 5, caract6ris6 en ce que le joint 
pSrimetrique (38) est r6alis6 en matiSre souple. 

?• Ensemble d'etancheitS selon les 
revendications 1, 5 et 6, caract§ris6 en ce que le 
joint perimetrique (38) est en silicone. 

8. Ensemble d'etancheite selon I'une des 
revendications 1, 5, 6 ou 7, caract6ris4 en ce que la 
forme du joint perimetrique (38) est du type a corps de 
forme 6vas6e a zone plane d'appui reposant sur une 
parol et se poursuivant par des flancs arrondis r6unis 
entre eux en partie supferieure par une arete sup6rieure 
centrale (46) en contact avec la parol en regard. 

9. Ensemble d'§tanch6it§ selon la 
revendication 8, caracterise en ce que le joint 
p6rimetrique (38) est plein. 

10. Ensemble d'etancheite selon la 
revendication 8, caracterisfe en ce que le joint 
perimetrique (38) est creux. 

11. Ensemble d»etanch6it6 selon la 
revendication B, caracteris6 en ce que le joint 
p6rimetrique (38) presente des aretes secondaires (47) 
de part et d'autre de l'ar§te sup^rieure centrale (46). 
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